EINER FUR VIELES

Faserverbundkunststoffe fordern Umdenken bei der Zerspanung

Neue Produkte miissen mit zunehmender Innovationsgeschwindigkeit hoheren dkonomischen und dkologischen Anforderungen
beziiglich Funktion, Gestaltung und Werkstoffeinsatz geniigen. Das bedingt auch immer wieder verbesserte Fertigungsverfahren
und Werkzeuge. Ein gelungenes Beispiel dafiir ist im Bereich der Zerspanung der High Performance Composite Router (HPC) von

LMT Onsrud.

Die Produktionstechnik befindet sich schon
seit Ladngerem im Umbruch. Ein wichtiger
und viel diskutierter Punkt betrifft Ressour-
censchonung durch Gewichtseinsparung.
Bauteile miissen bei gleicher Leistungsfa-
higkeit immer leichter werden, was zum
Beispiel durch entsprechende Composite-
Werkstoffe erreicht werden kann.

Zukunftswerkstoff CFK

Das generiert eine neue Dynamik fur Leicht-
bauwerkstoffe, wie Faserverbundkunststoffe
und deren ,Schwergewicht® CFK. Automoti-
ve- und Luftfahrtindustrie werden tberpro-
portional wachsen und tiben gleichzeitig
eine Sogwirkung auf andere Anwendungen
und weitere Produkte aus Kunststoff aus.
Die Produktionsmengen werden weiterhin
deutlich steigen.

Hier ist unternehmerische Kompetenz ge-
fragt, wie sie etwa die LMT Tools Group
mit mehr als hundertjahriger Erfahrung in
der industriellen Fertigung im Allgemeinen
und finfzigjahriger Erfahrung in der Zerspa-
nung von Kunststoffen im Besonderen bie-
ten kann. Bestandig entwickeln Experten
der LMT-Firmen Berlin, Onsrud und Kienin-
ger optimierte Werkzeugsysteme zur Kunst-
stoffbearbeitung.

Der High Performance Composite (HPC) Router kann bohren und frdsen

Frasen-Allrounder

Aufgrund seiner universellen Anwendungs-
moglichkeit eignet sich beispielsweise der
High Performance Composite Router (HPC)
von LMT Onsrud sehr gut zum Bearbeiten
von Faserverbundkunststoffen. Sein ge-
genlaufiger Drall verlauft Giber die gesamte
nutzbare Schneidenldnge. Je nach Geome-
trie der Werkzeugspitze kann das Werk-
zeug zum Bohren, Tauchen oder Vollnuten
eingesetzt werden. Das Anwendungsspekt-
rum reicht vom Einsatz mit handgefiihrten
Gerdten bis zur HSC-Bearbeitung auf CNC-
Maschinen. In einem Anwendungsbeispiel
wurde der HPC-Router mit einem Durchmes-
ser von 6 Millimeter eingesetzt, um Taschen

in eine Krantlr aus dem Sandwichmaterial
CFK/GFK zu frasen. Durch die Steigerung der
Vorschubgeschwindigkeit von vf = 0,7 m/
min auf vf = 2,1 m/min konnte die Frészeit
bei gleichbleibender Qualitat gegeniiber ei-
nem herkdmmlichen Router merklich redu-
ziert werden. Gleichzeitig erhdhte sich der
Standweg von 7,5 Meter auf 20 Meter.
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