LANGERES LEBEN

Sekunddr-Roving aus recycelten Carbonstapelfasern

Die rasant zunehmende Verwendung von carbonfaserverstarkten Kunststoffen im textilen Leichtbau bringt unterschiedlichste Pro-
duktionsabfille mit sich. Fiir deren Aufbereitung und Wiederverwertung setzt das Sachsische Textilforschungsinstitut (STFI) sei-
ne erfolgreichen Entwicklungen zur Verarbeitung von recycelten Carbonstapelfasern fort.

Als einen seiner jlingsten Erfolge kann das
STFI melden, dass inzwischen neben der
Vliesbildung auch eine sichere Stapelfaser-
bandbildung aus 100 Prozent Carbonfasern
moglich ist und ebenso die anschlieBende In-
line-Verfestigung zum strangférmigen texti-
len Halbzeug (Sekundér-Roving).

Ausgangslage
Ausgangsmaterial fiir Kardierung und Faser-

bandbildung sind Sekundéar-Carbonfasern
(rCF) zwischen 60 und 120 mm Faserlén-

ge. Primar-Carbonfasern im Endlos-Roving
zeichnen sich durch hohe Steifigkeit und
Festigkeit aus. Diese hervorragenden Eigen-
schaften sollen méglichst auf endlich lan-
ge rezyklierte Carbonfasermaterialien in ei-
nen Sekundar-Roving, also einem fixierten
Faserband, tibertragen werden.

Losungsansitze
Die rCF-Stapelfasern kdnnen ohne massi-

ven Faserbruch bzw. mit vertretbarer Faser-
einkiirzung ohne zusatzlichen Mischungs-
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FVK-Kennwerte im Vergleich
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partner kardiert werden. Um das Band zu
verfestigen, wird ein epoxidharzvertrag-
licher schmelzbarer Binder tiber den kom-
pletten Bandumfang aufgetragen.

Der fiir den Versuchsstand im Carbonfaser-
technikum des STFI gefertigte Wickler be-
fillt sowohl zylindrische als auch Scheiben-
spulen. Beide Spulenaufmachungsformen
erlauben eine passive Zufiihrung als UD-Fa-
densystem in Arbeitsrichtung (0°) an die
Flachenbildungsmaschine. Die verfestigten
rCF-Bander konnen der Arbeitsstelle auf
StoB zugefiihrt und mittels maschenbilden-
der Faden zu einem UD-Gewirk verfestigt
werden. Zur Ermittlung erster FVK-Kenn-
werte wurden unterschiedliche Lagenauf-
bauten manuell realisiert, lagenweise mit
Harz benetzt, verpresst und ausgehartet.

Erfolg

Als Ergebnis stehen nun strangférmige,
flexible, dehnbare und damit besser dra-
pierbare Carbonfaserstrukturen aus auf-
bereiteten Produktionsabfallen fiir die uni-



direktionale Lastaufnahme zur Verfiigung.
Damit konnen ausgewdhlte kostengiinsti-
ge textile Halbzeuge durch die Substitu-
tion von Priméarfaser-Rovings bzw. Tapes
aus Carbon hergestellt werden.

Weitere Informationen:
Dipl.-Ing./Dipl.-Wi. Ina Sigmund,

Sédchsisches Textilforschungsinstitut eV. (STFI),

Chemnitz,

Telefon +49 (0) 371/5274-203,
E-Mail: ina.sigmund@stfi.de,
www.stfi.de

GEMEINSCHAFTSSTAND ,, SACHSEN LIVE®

Das STFI prasentiert sich auf der JEC World in Paris auf dem Gemeinschaftsstand
»Sachsen live* der Sachsischen Wirtschaftsforderung. Vorgestellt werden neben
Konzepten zum Recycling von Carbonfasern auch textile 3D-Kernstrukturen fiir Sand-
wiches mit ausgezeichneten Drapiereigenschaften und hoher Kraftabsorption beim
Crash sowie rezyklierbare biobasierte Formteile fiir den Automobilinnenaushau.

Dartber hinaus informiert das Chemnitzer Institut tiber den derzeitigen Aufbau des
Zentrums fir Textilen Leichtbau, in dem kiinftig die Kompetenzen des STFI gebiin-

delt und intensiviert werden.

Besuchen Sie uns am 08.-10. Mérz 2016 in Paris Nord Villepinte/Halle 5a/Stand C77.

Stapelfaserband aus 100 Prozent rCF



