Demontage von groBvolumigen Faserverbundbauteilen

Zur Entwicklung einer 6konomischen und dkologischen Recyclingldsung fiir Bauteile aus faserverstarkten Kunststoffen muss die ge-
samte Recyclingkette von der Demontage iiber die Aufbereitung bis hin zur Bereitstellung von verarbeitungsfahigen Sekundarroh-
stoffen betrachtet werden. Besonders bei groBformatigen Bauteilen wie Rotorblittern gestalten sich diese Schritte jedoch schwierig.

Im Rahmen des ForCycle Projekts ,,Recycling
von Komposithauteilen aus Kunststoffen als
Matrixmaterial - ReKomp* wird die energe-
tische Demontage von Rotorbléttern und da-
mit die Bereitstellung der unterschiedlichen
Fraktionen untersucht.

Die aktuell zur Entsorgung anfallenden Ro-
torblatter bestehen aus einen glasfaserver-
starkten Kunststoff in Sandwichbauweise mit
Kunststoffschaum oder Balsaholz als Fillstoff.
In den neueren Rotorblattgenerationen sind
vereinzelt und je nach Hersteller auch carbon-
faserverstarkte Kunststoffe in den besonders
belasteten Bereichen verbaut.

Bei der bislang eingesetzten Technologie zur
Grobzerkleinerung von Rotorblattern (Abb. 1)
wird das Material an der Windkraftanlage
mit diamantbesetzten Seilsagen durch Quer-
schnitte in unterschiedlich groBe Stiicke zer-
kleinert. Der neue Lésungsansatz im Projekt
ReKomp basiert auf der Trennung in die un-
terschiedlichen Materialfraktionen mittels
energetischer Demontage.

Bei der energetischen Demontage wird, dhn-
lich wie im Abbruchbereich, das Material mit-
tels Explosivstoffen an der vorher definier-
ten Demontagelinie getrennt. Am Fraunhofer

ICT finden dazu Versuche mit Rotorblattma-
terial statt. Ziel ist eine exakte Abstimmung
von Menge und Art des Explosivstoffes auf
dem faserverstarkten Kunststoffmaterial.
Dazu wurden bislang noch keine Untersu-
chungen durchgefiihrt. Wie in Abb. 2 zu er-
kennen, wird die Sprengladung direkt auf
dem Bauteil appliziert und anschlieBend im
Bunker gezlindet.

Mit der energetischen Demontage kdnnen so
die einzelnen Fraktionen genau an den Mate-
rialgrenzen getrennt werden. Im zweiten Teil
des Projektes werden die Moglichkeiten zur
materialspezifischen Aufbereitung der ein-
zelnen Fraktionen untersucht.

Das Projekt wird finanziert durch das Bayeri-
sche Staatsministerium fiir Umwelt und Ver-
braucherschutz im Rahmen des Projektver-
bunds ForCycle (www.forcycle.de).
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Abb. 1: Rotorblatt beim Riickbau einer
Windkraftanlage
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Abb. 2: Rotorblattbauteil mit applizierter
Sprengschnur vor (1) und nach (r.) der Ziindung
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