FLECHTPULTRUSION FUR DIE GROSSSERIE

Komplex geformte und hoch belastbare Composite-Hohlstrukturen

in kontinuierlichen Prozessen werkstoff- und kosteneffizient gefertigt

Kontinuierliche Composite-Fertigungsprozesse wie die Flechtpultrusion sind zunehmend Gegenstand der Forschung und Entwick-
lung am Leichthau-Campus Dresden. Diese erlauben eine kostengiinstige Serienproduktion von hoch belastbaren Hohlstrukturen.

Ein herausragendes Beispiel dafiir ist das am
Institut fur Leichtbau und Kunststofftechnik
(ILK) der TU Dresden in enger Zusammen-
arbeit mit der Leichtbau-Zentrum Sachsen
GmbH (LZS) entwickelte und erprobte mo-
dulare Antriebswellensystem auf Basis von
innenprofilierten Wellenhalbzeugen [11. Die-
se Halbzeuge, deren Gestalt von einem Pa-
tent des LZS geschitzt ist, werden dort be-
standig weiterentwickelt und sind in einem
voll automatisierten, kontinuierlichen Ferti-
gungsprozess herstellbar (Abb.).

Sie weisen im Inneren eine durchgehen-
de Profilierung auf, die zur formschliissigen
Einleitung von Torsionsmomenten ausgelegt
wurde. Die auf der gesamten Lange der Halb-
zeuge vorhandene Profilierung erlaubt grund-
satzlich die Lasteinleitung an jeder beliebigen
Stelle. So kdnnen mit einem Halbzeug unter-
schiedliche Antriebsstrange schnell und effi-
zient zusammengestellt werden. Die Dresdner
Leichtbau-Wissenschaftler konnten zeigen,
dass mit einem solchen System die Kosten
einer einbaufertigen Antriebswelle um bis zu
40 Prozent gegeniiber etablierten Losungen

inuierlich Preformen

trieren und Konsolidieren

Zentrale Stationen eines kontinuierlichen Fertigungsprozesses fiir innenprofilierte Antriebswellen:
Kontinuierliche Faserablage im Flechtverfahren (1), neuartiges, kontinuierliches Preforming (M.),
Profilwellendemonstrator mit profiliertem Querschnitt fiir automobile Anwendungen (r.)

verringert werden kénnen [21. Zudem ermég-
licht der generische Charakter der entwickel-
ten Bauweise eine einfache (Ibertragung auf
andere Anwendungsfelder und hilft so, Ent-
wicklungsrisiken zu minimieren und Bauteil-
kosten weiter zu senken.
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